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6 Spezielle Formelemente

6.8 Erstellen eines
Versteifungsnetzes

Der Befehl

‘EI 'VERSTEIFUNGSNETZ

konstruiert eine Reihe von Ver-
steifungen. Alle im Rahmen der-
selben Operation erstellten Ver-
steifungen werden Teil eines ein-
zigen Formelements.

Das Versteifungsnetz wird senk-
recht zur Profilebene erstellt. Die
Materialstdrke der Versteifung
wird stets symmetrisch auf beiden
Seiten des Versteifungsprofils zu-
gewiesen. Sie konnen auch festle-
gen, dass den Teilflichen, die in
einem Versteifungsnetz senkrecht
zur Profilebene verlaufen, eine
Formschrige hinzugefiigt wird.

»  Ein Quader mit Wand-
stiarke

Verwenden Sie den Quader aus
dem Formelementkapitel 6.2 mit
einer Diinnwandbearbeitung von
2 mm Wandstéarke.

Abb. Quader mit Wandstéarke
>  Eine Skizze als Basis

Klicken Sie in der Formatierungs-
leiste FORMELEMENTE auf die
Schaltfliche VERSTEIFUNGSNETZ,
definieren Sie den oberen Rahmen
als PROFILEBENE, auf die Sie zeich-
nen mochten, und stellen Sie an-
schlieBend das Profil entsprechend
der Abbildung dar, die Mafe sind
frei zu wihlen, achten Sie auf ei-
nen sauberen Anschluss an der
Innenwand.

Legen Sie durch einen Mausklick
die

I:%- AUSPRAGUNGSRICHTUNG

fest, in die das Profil projiziert
werden soll, um den Kérper des
Versteifungsnetzes zu bilden.

Sie kénnen auch festlegen, dass
den Teilflachen, die in einem Ver-
steifungsnetz senkrecht zur Profil-
ebene verlaufen, iiber

E@ .IkEMVFLACHE

eine Formschrige

hinzugefiigt wird. Als Beispiel fiir
dieses Formelement tragen Sie 5°
ein und drehen die

1
G |
WINKELRICHTUNG um.

Die VORSCHAU stellt die Veriande-
rung des VERSTEIFUNGSNETZES dar,
iiber FERTIG STELLEN wird das
Formelement abgeschlossen.
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6.9 Automatische
Liiftungsgitter

»  Ein Quader mit Wdlbung

Konstruieren Sie eine quaderfor-
mige Auspriagung, GroBe wie in
Unterkapitel 6.2.

Eine Seite versehen Sie mit einer
Wolbung mit folgenden Parame-
tern (Unterkapitel 6.3).

= Radius 150 mm
= Abstand 20 mm

Wilbungsparameter

—Richtung 1
IRadius j
Fadius; m
Abstand: Im
Buskritbe, : Im

(a4 I.ﬁ.bbrechenl HilFe: |

— il

Die Optionen

SEITE UMDREHEN und

% KRUMMUNG UMDREHEN

stellen Sie entsprechend der fol-
genden Abbildung ein.

Nach FERTIG STELLEN soll das ferti-
ge Formelement der unten stehen-
den Darstellung entsprechen.

Abb. der fertige Quader mit Wél-
bung

> Einarbeiten einer Wand-
starke

Entsprechend dem Unterkapitel
6.2 wird mit dem Befehl DUNN-
WAND ein Deckel mit einer Wand-
starke von 2 mm herausgearbeitet.

» Liiftungsgitter - die Skizze
im Blechdeckel
Sie erstellen das Luftungsgitter in

mehreren bekannten Arbeitsschrit-
ten.

Abb. Referenzebene

Wihlen Sie die Bodenflidche als
Referenzebene (Abb. Referenzebe-
ne).

Erstellen Sie eine Skizze entspre-
chend nachstehende Angaben und
Skizze:

= AuBenabstand 45 x 50 mm (A)
= Abrundung R =10 mm (B)

Der Bezugspunkt fiir die Skizze ist
in die Mitte der Deckfléche zu le-
gen. (C)
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>  Liiftungsgitter Offnun-
gen im Blechdeckel

Sie konstruieren ein

E LUFTUNGSGITTER, indem Sie
Elemente aus einer einzelnen vor-
handenen Skizze auswihlen. Die

Skizze definiert ein

= UMGRENZUNGSELEMENT (A),
= RipPEN (B) und
=  Horumr (Q)

fiir das Liiftungsgitter.

A

Sie kdnnen das Dialogfeld

%
e |... A
. LUFTUNGSGITTEROPTIONEN

verwenden, um die Eigenschaften
der RIPPEN und HOLME, wie z.B.

AuBerdem kénnen Sie festlegen,
ob die RzPPEN oder HOLME iiber die
f)ffnung hinaus verlaufen, die
durch das Rahmenelement erstellt
wurde, und ob die Rippen und
Holme von der Eingangsflache

STARKE, TIEFE, FORMSCHRAGE und
VERRUNDUNG, zu definieren.

iftungsgitteroptionen ﬂ

Gezpeicherte
| |

Einztellungen:

Fippen [l Home B 1 1

Starke: |2,EIEI i j |2,EIEI i j £
Yerlangerung: ID,EIEI i j |EI,EIEI mim j f
Abstand: [0.00mm = | J0.00mm > .
Tigfe: [2.00mm =] |2 | U

¥ winkel: |2,DEI s hd |

% Won Aulenkante F
™ Won Innenkants 1

* Fomschrage nach aullen ﬁf_l]__[l_—/l‘

” Fomschrige nach innen

v Werundungsradius: |1,DEI mm vl

W Meldung beim Starten des Befehls anzeigen.*

versetzt werden.

Speichernl Loschen |

L

*Dieze Meldung kann in der Formatierungsleiste durch Klicken der Schaltflache
Optiohen angezeigt werden.

0Ok I Al Standard speicheml Abbrechen Hilfe

I
I\ N\

A B C

Wihlen Sie ein geschlossenes
Skizzenelement, das den AUSSEN-
RAHMEN (A) des Liftungsgitters
definiert und klicken Sie anschlie-
Bend auf die Schaltflache

Jﬁ AKZEPTIEREN.
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Wihlen Sie ein oder mehrere Zum Schluss wihlen Sie noch die Zum Abschluss des Bearbeitunsbe- Die stérende Skizzenstruktur in
Skizzenelemente, um die RIPPEN Seite fiir das Formelement aus, der fehls klicken Sie auf dem LUFTUNGSGITTER lisst sich im
(B) zu definieren, und klicken Sie Pfeil zeigt in Richtung des Kor- FERTIG STELLEN. FEATUREPATHFINDER mit einem
anschlieBend auf die Schaltflache pers. Rechtsklick auf Skzzze AUSBLEN-

DEN ausschalten.

|
AKZEPTIEREN.

Wihlen Sie ein oder mehrere
Skizzenelemente, um die HOLME
(C) zu definieren, und klicken Sie
anschlieBend auf die Schaltfldche

AKZEPTIEREN.
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6.10 Konstruktion einer
Druckfeder, die
Schraubenflachen-
Auspragung

Der Befehl

SCHRAUBENFLACHE (Aus-

pragung) erstellt eine Auspragung,
indem ein Querschnitt entlang ei-
ner spiralformigen Leitkontur pro-
jiziert wird.

Sie konnen diesen Befehl verwen-
den, um rechtslaufige und links-
laufige Modellierung von Druck-
und Zugfedern, Schraubenfldchen
mit konstanten und variablen Ra-
dien und Schraubenflichen mit
konstanten und variablen Stei-
gungen zu konstruieren.

AuBerdem kénnen Sie das AbmaB
der Schraubenfliche anhand von
Teilflichen eines anderen Form-
elements definieren.

> Die Querschnittsskizze

Zu diesem Zeitpunkt besteht die
einzige Moglichkeit, den Quer-
schnitt und die Achse zu erstellen,
darin, diese auf einer Skizzenebe-
ne zu zeichnen.

ROTATIONSACHSE
Basisprofil Draht-@ 10 mm

Im Schritt

ﬁ AcHSE und QUERSCHNITT le-
gen Sie eine Profilebene fest und
zeichnen ein Profil, dass den
Querschnitt der Schraubenfliche
reprasentiert. Sie zeichnen hier
auBerdem die Achse der Schrau-
benfliche.

Die Formatierungsleiste zeigt, dass
der nédchste Schritt die

_@ PARAMETER der Schrauben-

flache festlegt. Die Standardme-
thode

— ACHSENLANGE / STEIGUNG —
besteht darin, eine Steigung an-
zugeben und die Hohe durch die
Lange der Drehachse bestimmen
zu lassen.

A AFISIL P T =

e el R (== . T ORC

N Gt

o [ 3]
S [T

T ity o e At Ao e
R e I
[ | "

L |

AT

Steigung 25mm, kon-
stant

Achsenlénge [ Steigung
Keine Verjiingung
Rechtsdrehung
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Lénge 100 mm

‘--_] Klicken Sie auf die ACHSE,
um den Anfang (A) der Schrau-
benachse zu bestimmen.

=
Definieren Sie die PARAME-

TER fiir die LZEITKONTUR (B) der
Schraubenfliache, und klicken Sie
auf die Schaltflache

L Machste NiCHSIE

StandardmaBig wird das

- _\-|_\.
et ABMAB der Schraubenfli-
che durch dieselben Parameter be-
stimmt, die ihre Form definieren.

In diesem Fall ist die Achse der
Schraubenfldche 100 mm, ihre
Steigung 25 mm, und die Hoéhe
des Querschnitts ist 10 mm, die
Schraubenfliche ist also 110 mm
hoch und hat vier Spiralwindun-
gen.

Die Fixierung der Druckfeder er-
folgt tiber FERTIG STELLEN.

6.11 Konstruktion eines
Trapezgewindes

Der Befehl

SCHRAUBENFLACHE-AUS-

SCHNITT erstellt einen Ausschnitt
durch die Projektion eines Quer-
schnitts entlang einer Schrauben-
fliache. Sie konnen SCHRAUBENFLA-
CHENFORMELEMENTE mit einem
Querschnitt konstruieren, der pa-
rallel oder senkrecht zur Schrau-
benachse verliduft.

Klicken Sie in der Symbolleiste
FORMELEMENTE auf
-
]
= OPTIONEN FUR SCHRAUBEN-
FLACHE, und bestimmen Sie einen
parallelen Verlauf.

Upticnen fir Schrsubenfichen

Pl ln_|

o
© Eorknecht -8

Ik
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Das Basisvolumen ist eine Kreis-
auspragung mit einem AuBen-0
von 36 mm fiir ein Trapezgewinde
nach DIN 103.

-
N

iy

30%

@ Wiéhlen Sie die KOINZIDENTE
EBENE RECHTS [yz) aus, und erstel-
len eine Trapezfldche entspre-
chend nachfolgender Skizze. Die-
ser Schritt wird automatisch akti-
viert, wenn Sie die Referenzebene
fiir die Schraubenfliche definie-

ren.

Abb. Trapez-Skizzenprofil

Kern-0
AuBen-0
Flanken-@
Steigung
Profilwinkel

29 mm
36 mm
33 mm
6 mm
30°

ROTATIONSACHSE

&l
Definieren Sie die PARAME-

7ER fiir die LEITKONTUR (B) der

Schraubenfléche.

= Schraubenflichenmethode

ISteigungMindungej

= Steigung

Steigung: IE,EIEI M j

=  Windungen

‘windungen: IEELEIEIEI - |

=

= Klicken Sie auf die Achse,

um den Anfang (A) der Schrau-
benachse zu bestimmen.
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Die Bestimmung des AbmaBes
entfillt, da dies aus der Funktion
Windungssteigung [ Windungsan-
zahl automatisch ermittelt wird.

Der Gewindeabschluss erfolgt tiber
NACHSTE / VORSCHAU / FERTIG STEL-

Uber die Funktion Fase / 2 Fa-
senlingenwerte / Linge 1 =

3 mm | LANGE 2 = 8 mm wird das
Wellenende bearbeitet.




